NEF |

NEW ENERGY FOR INDUSTRY

www.nefi.at

Digitalisierung von Industriebetrieben —
Praxiserfahrung bei Wiesbauer und Fischer Brot

kleinkraf FISCHER BROT

;\'/( oo auaaa




| Kicinkraft

Energieeffizienz und Erneuerbare Energien

Technische Beratung Forderungen Forschung
= Analyse der Energie- und Stoffstrome = Einreichung und Abwicklung = Energieforschung
« Machbarkeitsstudien « MaRnahmenverkauf = CO, Forschung

= Begleitung der Umsetzung = Auszeichnungen
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Mehrere Standorte

gewachsene Firmeninfrastruktur
Neubau in Marktgrafneusied|

Knodelbrot und Semmelbrosel,
frisches und vorgebackenes
Geback (Linz)

handwerkliche Backspezialitaten
und Tiefkdhlbackwaren
(Markgrafneusiedl)

Leitsystem Plus

"TYPISCH OSTERREICHISCry
P s

==X

Bestandsgebaude

= gewachsene
Firmeninfrastruktur

= Dauerwursthersteller, sowie
Rohwdrste, Schinken-, Brat-
und Putenspezialitaten

= Wourstspezialitaten seit 1931

= Koch- und Selchanlagen,
Trocknungsprozesse

GOURMET
Neubau

« Neubau und Erweiterung
2015

= Fleischwaren sowie
Lebensmittel aller Artim
Gastronomie-Bereich

= seit 2016 Produktion Sous
Vide

« Kochanlagen zum
Niedrigtemperaturgaren

EDCSproof Controller
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Fischer Brot: Leitsystem Plus
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1.573 MWh/a

Direkte Einsparung: Warmeriickgewinnung Kaltemaschinen, Hydraulischer Zusammenschluss, Abwarmenutzung



Fischer Brot: Leitsystem Plus

\ Werksiibersicht TITTHK L Jalousien = 7[@‘{ L Liiftung Garderoben | 1| 1[4 Luftung BuroExpedit |2
y Werk 1 [ [ LT[ 18]  werki-tezung [ | | | | |3 Abluft EEEREY Zubau TK3 [ [[[]]C
werk2 DI]:U?} | Werkz-Heizng | | | | | 1 Gas T L LT T N[ wessoraumorsituoa [ [ [ [ [ [

I |

Energie [[[11] mamiorwg [ | [ [ ]V sysemstwering | | ||| (& esww [ [
verbraUCher |@mmmnmurmdm! |@mzum:u1umusw l
H’?:gi':f?;f:né‘g:;:g Hogﬁt:%ﬁ:{r‘;‘::‘:ng HO9 Unterfrierheizung H10 Heizlifter LO1 Laftung Baro

[Cheser ]
LY LY LE Y LY B |

H9.24_UV 72385 H9.24_UV 72387
Parameter Parameter 1600 C Parameter 1000 ‘C Parameter B .
H9.24_UV 71781 H9.24_UV 71783

+1590 °C I — +1280 °C +2130 °C (T —f — +21,20 °C

+0,50 Pa | Alarmwert +0,50 Pa | Alarmwert

5 +0,80 Pa | wamwer =
HB.24_UV-191M0 24OV TR0 +0,80 Pa | Wamwert

—C +185 Pa

H9.24_UV 71381

— +1,73 Pa

+9.24_UV 71287

924 UV 72281

+2920 °C
e e e - 2 o ues v i
+28,80 °C T T +2310 °C +21,70 °C T —(T +1960 °C +2130 °C T —\T +2120 °C

2280 °C 0,00 °‘C
o 2 .
+2310 *C J(7— T +2240 °C +2100 °C Uam| —T)| +21,40 °C

HS.24_UV 72285 +9.24_UV 72481

+9.24_UV-170M0 H9.24_UV -130M0 H9.24_UV -190M0 H9.24_UV -200M0 H9.24_UV -72M0
17,57 % 2790 % 0,00 % 0,00 %

+0,50 Bar | Alarmwert

+0,80 Bar | Wamwert
+9.24_U\| 71288 .85 Bar
asc T
s e

P IEIEE] R lEE e

Direkte Einsparung: Warmeriickgewinnung Kaltemaschine Tiefkiihlhaus 762 MWh/a




I Fischer Brot: Visualisierung — Reporting
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Fischer Brot: Leitsystem Plus

Prozessleitsystem zum Energiemonitoring: RegelmalSige Reports — Auswertung Energieeinsparungen + laufende
Instandhaltungsauswertung

e Energiemanagementsystem ISO 50.001 -> Management Reviews -> Kennzahlen

o Leitsystem als wichtiger Baustein fir Energiemanagementsystem

= Vorteile von Contracting bei komplexen Systemen + Implementierungs-Hilfe

o Planungssicherheit fur Betrieb -> Garantie -> Energieeinsparung
o Uberprifung von Energieeinsparmalinahmen

« Maschinenverfligbarkeiten -> Betriebsstunden -> vorbeugende Wartung -> Laufzeiten -> Storungsmanagement

yslebendes” Leitsystem:
« Steuerung jederzeit selbst anpassbar: Offene Schnittstellen

« Unabhangig von Hersteller -> Daten selbst auslesbar
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Vorgehensweise: Bei den Betrieben

Datenaufnahme

WP4
Development
and modelling of
components

WP5
Operating
strategy
optimiziation
and predictive
control fo the

energy supply
system

WP6
Setup and
testing in the
laboratory

WP7
Techno-
economic and
ecological
analysis and
scalability




Datenaufnahme: in der Theorie

Kennenlernen Besichtigungen Datenauslese Definition Messpunkte




Datenaufnahme: in der Realitat

Kennenlernen Besichtigungen Datenauslese Definition Messpunkte

Messungen Datenvalidierung Kontrollmessungen Validierung/Messung
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Wiesbauer: Herausforderungen Datenaufnahme

Gewachsene Energieversorgung

= Individuelle Systeme -> viele unterschiedliche Komponenten mit eigenen Schnittstellen, Datenerfassung und
Regelsystemen

o oft nicht abgestimmt auf andere Komponenten

o Prozesse laufen nach etabliertem Informationsfluss

Bestehende IT Infrastruktur
= Oft keine einheitlichen Schnittstellen

o Nicht kompatible Software, zusatzliche Programmierungsarbeit von Herstellern

o Software Komponenten oder Einzelsysteme, welche nicht daflr gedacht sind miteinander zu , kommunizieren”

« Daten werden aufgezeichnet -> Datenauswertung oft aufwandig

« Nachtragliche Eingriffe aufwandig



Effiziente Produktion

Am Weg zur Klimaneutralitat
Fahrplan 2030 50 % Antell Erneuerbare Energien
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Wiesbauer: Klimaneutralitats-Roadmap 2040

Spezifische CO,-Emissionen

[t CO2/t Produkt]
Scopel+2 50% CO, Reduktion 100% CO, Reduktion
o Umstieg Fahrzeugflotte Alternativantrieb
Effizientere Fahrzeugflotte (ns. uw
Mobilitat Software Ldsungen
Mobilitatsldsungen fir Mitarbeiter
Warmeriickgewinnung - Warmwassernutzung
Niedertemperatur
Warme Warmerilckgewinnung mit Warmepumpe bis ~100°C
Dampf . . . . .
BLKW Warmerlckgewinnung mit Dampf Warmepumpen
Effiziente Anlage und Maschinen
Strom

»

PV Eigenproduktion

PV Nachbar / Netz / Energiegemeinschaften

2030

2040

\ 4



Wiesbauer: Vorteile Datenaufnahme

Umfassende Betriebsbetrachtung

= sehraufwandig, aber vielversprechend ...auf Maschinenbasis

Vorteile einer vorausschauenden Regelung

= Strombasierte Warmeversorgung
o Lastenoptimierung der Warmeversorgung zukunftig essentiell
= Betrachtung des Gesamtsystems —> messbare Optimierungspotentiale

o Uberdimensionierungen der Energieversorgung
o Laufzeitoptimierung
o Speichertemperaturen
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NEFI is an Energy Model Region funded by the Austrian Climate and Energy Fund
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